VHM HPC Frees 4-snijder met ongelijke spiraalhoek 38-41°, AICrN gecoat
Cilindrische schacht, met weldon opspanvlak, verjonging achter snijkant

High-Performance
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Aantal
Artikelnummer D (h10) L S H cas° d(h6)  tanden
5602R38414GM-0400 4,00 57 11 19 0.01-0.06 6 4
5602R38414GM-0500 5,00 57 13 21 0.01-0.06 8 4
5602R38414GM-0600 6,00 57 13 21 0.06-0.10 10 4
5602R38414GM-0800 8,00 63 19 27 0.06-0.10 12 4
5602R38414GM-1000 10,00 72 22 32 0.06-0.10 16 4
5602R38414GM-1200 12,00 83 26 38 0.10-0.15 12 4
5602R38414GM-1400 14,00 83 26 38 0.10-0.15 16 4
5602R38414GM-1600 16,00 92 32 44 0.10-0.15 12 4
5602R38414GM-1800 18,00 92 32 44 0.10-0.15 16 4
5602R38414GM-2000 20,00 104 38 54 0.15-0.20 20 4

Fz (voeding) mm/omwenteling
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Grijs gietijzer GG10-GG15-GG20 250m/min
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Bij contouren Ae = D:6 Ap = 1,5 x D voeding en snijsnelheid met 20% verhogen



